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Weryfikacja maty wygtuszajacej

Zadania systemu

Kontrola prawidtowosci wykonania oraz montazu syste-
mu miedzianych rurek stanowigcych element pompy
ciepta. System monitoruje rozmieszczenie rurek w przes-
trzeni (w trzech ptaszczyznach X)Y,Z). Egzemplarze,
w ktorych wykryto nieprawidtowe potozenie rurek lub ba-
dane elementy przekraczaja dopuszczalny obszar, elimi-
nowane s3 z linii produkcyjnej.

Kontrola szczelnosci potaczen lutowanych. Po wykonaniu
kontroli montazu miedzianych rurek, system wyznacza
wspotrzedne 3D punktow, w ktérych ma zostaé przepro-
wadzony pomiar ich szczelnosci. Wyznaczone wspdtrzedne
przekazywane sa do robota, ktéry w odpowiednie miejsca
kieruje detektor gazu.

Pytania i pomoc techniczna:

+48 3272616 33 / kontakt@ltsystem.pl

zdj. 01

zdj. 03 zdj. 04

Kazdy obszar definiowany jest przez uzytkownika w osobnym oknie.
W zadanym obszarze, czerwonq ramkq (zdj. 03), sorawdzamy dla
kazdego badanego elementu:

a) Potozenie gornej czesci rurki w ptaszczyznie XY.

b) Maksymalnq wysokosc rurki.



Weryfikacja maty wygtuszajacej

Cechy oprogramowania

O —| Praca w oparciu o kazdorazowo wyznaczony punkt

bazowy badanego elementu, a nie sztywny wzo-
rzec. Eliminuje to koniecznos¢ idealnego bazowa-
nia elementu, co byto niemozliwe do osiggniecia
ze wzgleddw technologicznych.

Prosta i szybka modyfikacja parametréw,
wyznaczajacych prawidtowe potozenie 2. 05
badanych elementéw.

O ; Szczegdtowa informacja o wykrytych nieprawidto- Petna wizualizacja oraz archiwizacja

wosciach przesytana do PLC pozwala na wprowa- wynikéw analizy z mozliwoscia

dzenie niezbednych korekt w procesie produkgji. poézniejszego ich przegladu.

Pytania i pomoc techniczna:

+48 3272616 33 / kontakt@ltsystem.pl



Cata oferta dostepna na stronie

Itsystem.pl/oferta




